PRECICAST.

TABELA DE LIGAS MAIS USADAS EM FUNDICAO DE PRECISAQ

Table of the most common alloys in Investment Casting / Tabelle der am meisten verwendeten Legierungen im Feinguss

Designigao das ligas (IC)
Alloy designation
Bezeichnung der Legierungen

COMPOSICAO QUIMICA

CHEMICAL COMPOSITION

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

PROPRIEDADES MECANICAS
MECHANICAL PROPERTIES
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Outros Condigao Dureza L.Res. L.Esc. Al %
c Mn si Ni cr Mo P s Others Condition Hardness | (KPSD) | (KPSI) long.(%
Andere Bedingung Harte | Zrsie et | vlaseren | oenning
Normalizado MAX
W 1020 0,15-0,25 | 0,20-0,60 | 0,20-0,60 ° c ° oM(ﬁi(o Omé ° Normalizing 80Rb 60-70 40-45 25-40
T ! ’ Normalgegliiht
< -
= N lizad
< @ WAX WA - Nomaiaig ) Normateolin x| soe0 | s0-60 | 20-25
© w 1045 0,40-0,50 [ 0,70-1,0 |0,20-1,0 - N B 0,040 0,045 Temperado Revenido
Sok ' - Quenching & Tempening / Gehariet und angetassen | 25-92RC | 100-180 | 90-180 | 0-10
Soy
[MNG) MAX MAX Temperado Revenido
E b) [NW] 4140 0,35-0,45| 0,70-1,0 | 0,20-0,80 B 0,80-1,10 | 0,15-0,25 0,040 0,040 = guﬁepchmgg. Tem,z/:ermg 29-55Rc | 130-200 | 100-155 5-20
o = d g ehértet und angelassen
> O
w =
O
= —Q MAX MAX Temperado Revenido
8 &' E 4340 0,36-0,44 | 0,60-0,90 | 0,20-0,80 | 1,65-2,0 | 0,70-0,90 | 0,20-0,30 0,025 0.025 - Quenching & Tempering 20-55Rc | 130-200 | 100-180 5-20
’ Gehirtet und angelassen
ox =<
<< Q
w 8 = MAX MAX Temperado Revenido
o nQ > 6150 0,45-0,55 | 0,65-0,95 | 0,20-0,80 - 0,80-1,1 - 0.040 0,045 V 0,15 MIN Quenching & Tempering 30-55Rc | 140-200 | 120-180 5-10
=>=w j - Gehdrtet und angelassen
o<F
m = Normalizado MAX B B _
o % = MAX MAX - Normalizing / Normalgegliht 100Rb
<< m v 8620 0,15-0,25] 0,65-0,95 | 0,20-0,80 | 0,40-0,70 | 0,40-0,70 | 0,15-0,25 0,040 0,045 Temperado Revenido
g % l.lu: ' - Quenching & Temppermg 7 Gehartet und angelassen | 20-49R¢ | 100-130 | 80-110 10-20
oo ]
MAX Temperado Revenido
g <£ 8640 0,35-0,45 | 0,70-1,05 | 0,20-0,80 | 0,40-0,70 | 0,40-0,60 | 0,15-0,25 OMOI?O 0,040 - Quenching & Tempering 30-55Rc | 130-200 | 100-180 5-20
D i Gehartet und angelassen
=
% MAX MAX Temperado Revenido
x 52100 0,95-1,10 | 0,25-0,55 | 0,20-0,80 - 1,30-1,60 - 0,040 0,045 - gui(’;hl""gj Temﬂl’e"""g 30-60Rc | 180-230 | 140-180 1-7
ehértet und angelassen
MAX MAX Solubilizado
CF20(302) | AKX | MAX | MAX | 010 [180210[ - 0040 | 0,040 - Solubiisation x| 675 | 3035 | aseo
’ 7 ’ Lésungsgegliiht
MAX MAX MAX MAX MAX Solubilizado MAX
CK-20 (310) 0,20 2,0 2,0 19,0-22,0 | 23,0-27,0 - 0,040 0,040 - Solubilization 90Rb 60-75 30-40 35-45
(/2] Lésungsgegliiht
o
'% MAX MAX MAX MAX MAX Solubilizado MAX
= ‘f. w CF-8 (304) 0,08 1,5 2,0 8,0-11,0 | 18,0-21,0 - 0,040 0,040 - Solubilization 90Rb 70-85 40-50 35-50
o= Lésungsgegliiht
[T
BoE
>S5 % i} MAX MAX MAX MAX MAX Solubilizado MAX
<w LQU CF-8M (316) 0,08 1.5 2,0 9,0-12,0 | 18,0-21,0| 2,0-3,0 0,040 0,040 - Solubilization 90Rb 70-85 40-50 35-50
pn=uw Lésungsgeglitht
A4 ==
W
>0y MAX MAX MAX MAX MAX Solubilizado o
"g S = CF-3 (304L) 0,03 1,5 2,0 8,0-12,0 | 17,0-21,0 - 0,040 0,040 - Solubilization 90Rb 70-85 40-50 35-50
== = Lésungsgegliiht
W=
O=-w
= ‘g P( MAX MAX MAX MAX MAX Solubilizado MAX
»n < CF-3M (316L) 0,03 1.5 1.5 9,0-13,0 | 17,0-21,0| 2,0-3,0 0,040 0,040 - Solubilization 90Rb 70-85 40-50 35-50
8 Lésungsgegliiht
(&
< MAX MAX MAX MAX MAX Solubilizado MAX
CN-7M 0,07 1,5 1,5 27,5-30,5| 19,0-22,0| 2,0-3,0 0,040 0,040 Cu 3,0-4,0 Solubilization 90Rb 65-75 25-35 35-45
Lésungsgegliiht
MAX MAX MAX MAX MAX Solub‘ilizado MAX
CF-8C 0,08 1.5 2,0 9,0-12,0 | 18,0-21,0 - 0,040 0,040 Nb 0,50-1,0 Solubilization 70-85 32-36 30-40
Lésungsgegliiht 90Rb
MAX MAX MAX MAX MAX MAX Temperado Revenido
w CA-15 (410) 0,05-0,15 1,0 1,5 1,0 11,5-14,0 0,50 0,040 0,040 - Quenching & Tempering 20-45Rc 95-200 75-160 5-12
Qv Gehirtet und angelassen
o
b= i =
Enx
[ MAX MAX MAX MAX MAX MAX _ Temperado Revenido
= %) CA-40 (420) | 0,20-0,40 1,0 15 1,0 11,5-14,0 0,50 0,040 0,40 Quenching & Tempering 30-52Rc | 200-225 | 130-210 0-5
o oo Gehértet und angelassen
< Wig
=3 w
(7] = w MAX MAX MAX MAX MAX Temperado Revenido
m E % 440C 0,95-1,20 1,0 1,0 0,75 16,0-18,0 | 0,35-0,75 0,040 0,03 - Quenching & Tempering 40-55Rc - - -
>S9y Gehiirtet und angelassen
<O =
o= =
4% 2 MAX MAX MAX MAX MAX MAX Temperado Revenido
g LIZ.I E 416 0,15 1,25 1,5 0,50 11,5-14,0 0,50 0,50 0,15-0,35 Cu max. 0,5 Quenching & Tempering 20-45Rc 95-200 75-160 3-8
== Gehdirtet und angelassen
gEs
o= MAX MAX MAX MAX Cu 2,8-3,5 Endurecido
< 17-4PH 0,06 0,70 0,50-1,0 3,6-4,6 | 15,5-16,7 - 0,040 0,03 Nb 0,15-0.40 H;;:Z"’t‘:‘: 34-44Rc | 150-190 | 140-160 6-20
MAX MAX Temperado Revenido
ﬁ CD-6 2,10-2,35 0,75 0,80-1,2 - 11,5-13,0 0,040 - - W 0,80-1,2 Quenching & Tempering 50-63Rc - - -
E 4y Gehiirtet und angelassen
Gz
==
<t E ‘@ MAX Temperado Revenido
g «n>S CH-11 0,30-0,40 0,75 0,95-1,15 - 4,6-54 1,2-1,6 - - V 0,30-0,50 Quenching & Tempering 40-55Rc - - -
] 5‘ w Gehértet und angelassen
el
8 L§u MAX MAX Temperado Revenido
<< CH-13 0,30-0,42 0,75 1,5 - 4,75-5,75|1,25-1,75 - - V0,75-1,2 Quenching & Tempering 45-50Rc - - -
Gehdrtet und angelassen
o3 MAX | MAX | MAX MAX | MAX oo max 25 v 20,40 Solubilizado
582 Alloy-C 0,12 1,0 1,0 Bal. |155-17,5/16,0-180( 0,03 003 |Foa5.70 W375525 Solubilization 9Rb25Rc | 75-95 [ 4555 8-12
=t o e Lésungsgegliiht
Z<5
il
2 = 3 MAX MAX MAX Cu 26-33 S/ Tratamento
O=5 Monel 410 0,35 1,5 2,0 62-68 - - - - Fe max. 2,5 As cast 65-75Rb 65-75 32-38 25-35
a9 = Al méx. 0,50 Wie gegossen
=
Bl MAX MAX MAX MAX MAX Co Bal. S/ Tratamento
:tl 3S Stellite 6 0,90-1,4 1,0 1,5 3,0 27,0-31,0 1 0,03 0,03 W 3,5-5,5 As cast 35-45Rc - - -
@ ﬂ:.: Fe max. 3,0 Wie gegossen
O<5
o5R
7] 2= MAX MAX MAX MAX MAX MAX Co Bal. S/ Tratamento
S5 Stellite 12 1,10-1,70 1,0 1,0 3,0 28-32 - 0,03 0,03 W 7,0-9,5 _As cast 40-50Rc - - -
[LRSF
=] Fe max. 3,0 Wie gegossen
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